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احمهورية الجزائرية الدبمقراطية الشعبية 

وزارة التربية الوطنية الدیوان الوطني للامعحانات والسابقات 
امتحان بکالوریا التعليم التانوي دورة: جوان 2012 
الشعبة: تقني رياضي 8 

اختبار في مادة:تکنولوجیا (هندسة ميكانيكية) المدة:04سا و 30د 

على المترشح أن يختار أحد الموضوعين التاليين 0 
الموضوع الأول 

يحتوي ملف الدراسة على جزئيين: 

أ- الملف التقتي : الصفحات ( ۰20/1 ۰20/2 20/3 20/4 20/5) 

ب. ملف الأجوبة : الصفحات ( 20/6 ۴ ۰20/8 ۰20/9 20/10 4 


ملاحظة: 
۱ » لا يسمح باستعمال أي وثيقة خارجية عن الاختبار 


ه پسلم ملف الأجوبة بکامل صفحاته ( ۰20/6 ۰20/7 20/8 ۰20/9 20/10 ) حتی ولو كانت 
فارغة داخل الورقة المزدوجة للإختبار. 


أ- الملف التقنى 
1- وصف وتشغيل : 
حفاظا على صحة المستهلك »يقوم النظام الممثل في الصفحة 2012 بنزع الدسم من الحليب الخام 
المستخرج من البقر. 


تتم العملية حسب أربع مراحل : 
- المرحلة الاولی : إفراغ الحليب من الخزان بواسطة الصمام (/21). 
- المرحلة الثانية : خلط الحليب بواسطة المخلاط. 
- المرحلة الثالثة : تفريغ الحليب بواسطة الدافعة (1/2) (القمع مثبت مع الدافعة). 
- المرحلة الرابعة : التصفية. 
2- منتج محل الدراسة : 
نقترح دراسة مخفض مخلاط الحليب الذي يشتغل بمحرك كهربائي " ,/۸"الممثل على الصفحة 2013. 
3- سير الجهاز : 
تنقل الحركة من المحرك الكهربائي ۸/۳ " إلى أدوات الخلط بواسطة مخفض السرعة المتكون من 
مجموعة متسننات أسطوانية ذات أسنان قائمة ((6) ؛(8)) لتحقيق الخروج (1) للمخلاط و((6) :(7)) لتحقيق 
الخروج (2) للمخلاط . 
4 - معطيات تقنية : 
- استطاعة المحرك : ۳3۱6۸ سرعة دوران المحرك  :‏ 1۳/۳۲ ۸۱۳۲-1000 
* خروج (1) : _ المتسننات الاسطوانية ذایت أسنان قائمة ( (6) 8(۰)) 
۲ 240 وك » نسبة النقل 5 هع۲ » المودیول: ۳" ۲۱22 
*خروج (2) : المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة ( (6) (7) ) : 
التباعد المحوري : "۳" 70 = بو . 
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5 - العمل المطلوب: 
5 -1- دراسة الانشاء(14 نقطة) 
أ تحلیل وظيفي: أجب مباشرة على الصفحتین 20/6 و 20/7. 
ب تحلیل بنيوي: 
ب, - دراسة تصميمية جزئية: أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الصفحة 20/8. 
بر - دراسة تعريفية جزئیة: أتمم الدراسة التعريفية الجزئية مباشرة على الصفحة 20/8. 
2-5- دراسة التحضیر: (6 نقاط), 
أ - تکنولوجیا لوسائل و طرق الصنع : 
أ -تکنولوجیا لوسائل الصنع:اجب مباشرة على الصفحة 20/9. 
أو -تکنولوجیا لطرق الصنع:اجب مباشرة على الصفحة 20/9. 
ب - آلیات : اجب مباشرة على الصفحة 20/10. 


نظام آلي لنزع الدسم من الحلیب الخام 
زر انطلاق الدورة 


SIR 
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يفن | يفن | كد | عل نارهت || هد لاحب اه الهج | بت 


خابور متوازي شکل 6×6×14(۸) 
حلقة اسناد 

برغي التجميع ۲۱۸6-15 
وسادة بمسند 


اع ا 
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مخفض المخلاط 
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ملف الموارد 


مدحرجات ذات صف واحد من الکریات تلامس نصف قطري 


9 


ب. ملف الاجوبة 
1-5- دراسة الإنشاء: 1 
٣ ۱‏ خروج e‏ 
أ تحلیل وظيفي 
1 اکمل مخطط الوظيفة الاجمالية للنظام الالي 4 أتمم الرسم التخطيطي 
( علبة 8-0 ) 


الحركي لمخفض المخلاط : 


۳ 
17 1 ا 
سار 


رت Ri‏ خروج (1) 


ف اقل المقطظظ و هس ال خو یر التطيد.الوظيقي للأبعد : 
تلف الوظائف ثم صياغتها داخل ال ر" "۳ 1-5 أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط ‏ دل 
على الرسم التالي : 


26 سجل على الجدول التالي التوافقات المناسبة 


3 اتمم جدول الوصلات الحركية التالي: , و لر الموجودة على الرسم التجميعي 


صفحة (20/3) : 
القطع |اسم الوصلة| الرمز الوسيلة 
(2(/01) ما الاقطار. | تعيين التوافق النوع 
)3/6( 2 
(1(/)4)ر(2) ۱ 92 
(7(/)5) 


237 


6- دراسة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة : أ اعط نوع التأثیر على الخابور. 
})7)(6({ ل EDS‏ 
1-6- أتمم جدول المميزات التالي مع الحسابات : 


ب- تحقق من شرط المقاومة . 


2 | df |da | z | d j m Î 
40 8 


۳ ج ما هو استنتاجك حول هذه النتيجة ؟ 


2-6 احسب نسبة النقل 7۔6 , 


۰ 2-7 يتعرض العمود (3) لتأثیر الالتواء البسیط . إذا علمنا 
بآ .. أن عزم الالتواء يقدرب 3001۲0 = 101 »المقاومة 
4و احسب سرعة الخروج للعمودین (4) و(5): التطبيقية للإنزلاق Rpg = 50 N/mm‏ 

وت 5 يت ۳۳ - احسب القطر الادنی للعمود (3) حتی یتحمل هذا التأثير 


4 صب الت سا مس ون على ری ا A‏ 
الترس (6) : 6 FAG RS e‏ 


5-6 احسب الجهد المماسي 7 الموثر على مستوی سن 
الترس(6): 


7 دراسة ميكانيكية للمقاومة : 

1-7 تنقل الحركة بين العمود (3) و الترس (6) بواسطة 7 
خابور متواز (12) (6*6*14) بتطبیق قوة مماسية 

مقدار ها 21500۷ [ ومقاومة حد المرونة للانز لاق 

Reg = 150 ۴‏ و معامل الامن 3و 
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ب 1‏ دراسه تصمیمیه جزئیه: 

لتحسین المجموعة الجزئية على مستوی عمود الخروج (5) للمخفض لجعله أحسن وظیفیا مع تسهیل عملية 
الترکیب و التفكيك : 

آنجز وصلة متمحورة بين العمود(5)والهیکل (1)و الغطاء (2) بمدحرجتین ذات صف واحد من الکریات 
بتلامس نصف قطري (13) 80۱ ) 

- اقترح حلا أخر لتحقیق الوصلة الاندماجية القابلة للفك بين العجلة (7) و العمود (5). 

- تحقیق كتامة الجهاز بترکیب فاصل 85 (14) على الغطاء (2). 


ZZ 


1 5 
5 13 
۳ چم 
TTT‏ 14 
بج - دراسة تعريفية جزئية: 
مستعينا بالرسم التجميعي الصفحة (2013) أتمم الرسم التعريفي لعمود الخروج(4) بمقياس 1:1 موضحا كل 


التفاصيل ٠‏ 
* ضع السماحات الهندسية. 
* ضع الخشونة على الاسطح الوظيفية 
* أنجز المقطع ۸۸ 
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2-5- دراسة التحضیر : 
أ تکنولوجیا لوسائل الصنع: 


نرید دراسة وسائل الصنم اللازمة من حیث الآلات و أدوات القطع والمراقبة 
للترس (6) في ورشة الصناعة الميكانيكية بسلسلة صغيرة, 
1-ما هي طريقة الحصول على الخام؟ 


2 اشرح تعيين مادة صنع هذا الترس 60 © 


3 باستعمال علامة (*) اختر الوحدات المناسبة للنجاز 
هذه القطعة : 


وحدة التثقيب وحدة الخراطة 3 
وحدة التفریز 

لها 

A 


أ - تكنولوجيا لطرق الصنع: 
- نقترح دراسة صنع الوسادة (9) طبقا للرسم التعريفي 
المقابل بسلسلة تصنیع أحادية. 


- السير المنطقي للصنع: 
المرحلة عمليات منصب 
100 مراقبة الخام منصب المراقبة 
200 )4( ]0 خراطة 
E IHN‏ خراطة 
400 مراقبة نهائية منصب المراقبة 
1 أتممْ على رسم المرحلة 300 المقابل ما يلي: 


أ- الوضعية السكونية. (الوضعية الإيزوسطاتية) 


ب- أبعاد الصنع. 
2- احسب بعد الصنع و06 بتحویل الأبعاد. لا 
الحسالب: ۳ - 
۳ ی یت یم 
07 1 7 2 
لت 
ها ریسم 3 
Cf‏ 
2 ليا 1 
3 ما هي وسائل القياس المناسبة لقياس: Cil Ca‏ 
7 ... 1 | سلسلة الأبعاد 
2606 ا Ce‏ 
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- الآليات: 
وصف و تشغيل : النظام الالي : آنظر شکل صفحة 20/2 
عند الضغط على زر بداية التشفیل (00) » یفتح الصمام (/21]) فینزل الحلیب الخام من الخزان إلى حوض الخلط . 
عند ضغط حوض الخلط على الملتقط "0"(حسب كمية الحلیب المراد خلطها) یغلق الصمام (۶۷) و تخرج ساق 
الدافعة(,/1) حتی الضغط على الملتقط ",و" الذي يؤدي إلى دوران المحرك "۸/21" لمدة زمنية تقدر ب 10 دقائق. 
بعدها یتوقف المحرك"0/,20" وترجع ساق الدافعة (۷) حتی تضغط على الملتقط "م3" مما يؤدي إلى خروج 
ساق الدافعة (۷) حتی الضغط على الملتقط ",6". ثم تفریغ الحوض لمدة 30 ثانية ( و هي المدة الزمتية اللازمة 
لإفراغ حوض الخلط من الحليب)» بعد انتهاء هذه المدة ترجع ساق الدافعة (ر۷) حتی الضغط على الملتقط "وم " 
و تعاد الدورة . ملاحظة : فصل.الدسم عن الحلیب يتم بواسطة شبكة للتصفية, 


العمل المطلوب : 
1 - أتمم المخطط الوظيفي للتحکم في المراحل و الانتقالات (6۵۳۵۳02۲))(المستوی 2) . 


2 ما هو اسم الدافعة (ر۷) ؟ Loj‏ 
الراحة i‏ 
3-ما هو الموزع المناسب لهذه الدافعة (1/2) ؟ لم 
+1۳۷ سم 1 
سل 
جر 7ج لس 2 
بو ساب 
شت 
Mt=1‏ 3 
t= 10 mn‏ 
حلت 
م | 
لديا 
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الموضوع الثاني ۱ : 
الموضوع: نظام آلي لانجاز مجاري على قطع خشبیة 
يحتوي ملف الدراسة على جزءین 
أ الملف التقني : الصفحات ( ۰20/11 ۰20/12 ۰20/13 ۰20/14 20/15 ) 
ب- ملف الأجوية : الصفحات ( ۰20/16 ۰20/17 ۰20/18 ۰20/19 20/20 £ 
ملاحظة: 
ه لا يسمح باستعمال آي وثيقة خارجية عن الاختبار 
ه يسلم ملف الأجوبة بكامل صفحاته ( ۰20/16 ۰20/17 ۰20/18 ۰20/19 20/20 ) حتى ولو 
كانت فارغة داخل الورقة المزدوجة للاختبار. 


أ الملف التقني 


1- وصف و تشغيل: 
نريد إنجاز بصفة آلية مجريين في نفس الوقت على قطعة خشبية بواسطة فريزتين» انظر الشكل على الصفحة 
(20/12). 
تتم هذه العملية عبر مرحلتين: 
- المرحلة الأولى : إنجاز ثقبين بعمق المجريين. 
- المرحلة الثانية: إنجاز المجريين حسب الطول المطلوب 


2-الجهاز محل الدراسة: 
نقترح دراسة مضاعف السرعات الممثل على الصفحة(20/13) الذي يشتغل بمحرك كهربائي ,ا غير 


ممثل 

3- سير الجهاز: 
تنقل الحركة من العمود المحرك (1) إلى عمود حامل الأداة (19) بواسطة متسننات أسطوانية (4) و (5) ذات 
أسنان قائمة. 


4- معطيات تقنية: 
- استطاعة المحرك : ۸W‏ 1,5 سرعة دوران المحرك : 1۲/5۲۴ ۱۱۳۴750 
- المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة ( (4) 5(۰)) 
مام 4 بل „Mm ٠‏ 228 ولء الموديول: ۲۱۳۲ ۲۱۶2 


5 - العمل المطلوب: 
5 -1- دراسة الإنشاء(14 نقطة) 
أ- تحليل وظيفي: أجب مباشرة على الصفحتين 20/16 و20/17. 
ب تحليل بنيوي: 
ب, ‏ دراسة تصميمية جزئية: أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الصفحة 20/18. 
بر - دراسة تعريفية جزئية: أتمم الدراسة التعريفية الجزئية مباشرة على الصفحة 20/18. 
2-5- دراسة التحضير: (6 نقاط). 
أ- تكنولوجيا لوسائل و طرق الصنع : أجب مباشرة على الصفحة 20/19. 
ب - آليات : أجب مباشرة على الصفحة 20/20. 


صفحة 11 من 20 


5 


آلي لإنجاز مجاری 


الدافعة (۸) 


الدافعة (©) 


0 


المزلاق بح 


الدافعة (8 


وحدة تشغيل (2) 
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صفحة 13 من 20 


> 
للملا 7 
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N 
کته‎ 


20 


RRR 
ب- | ده إن | چج | نن | ند | دزی‎ | ۵۵ | ۵ 
ا‎ 


0 | ب- | (ن | چن | DROS‏ 


> 


حد |احد ! E‏ اس اد اقم اقم اكز اك اعد اعد ETE ESSA‏ اس اعد ات E‏ اعم 


َة استناد 
فاصل مسطح 


برغي ذو رأس أسطواني ذو تجويف سداسي 


أبرغي ذو رأس سداسي 
أبرغي ذو رأس سداسي 
لجاف 


عمود الدوران 
جسم 
إمدحرجة ذات كريات بتلامس نصف قطري 


برغي ذو رأس سداسي 
أبرغي ذو رأس سداسي 
غطاء 

ادة تفريغ 
قاصن مسطح 
أحلقة مرنة 


أسدادة ملء 


خابور متواز 
غلاف 
علبة 


س 
افاصل الكتامة ذو شفتيز 

|مدحرجة ذات كريات بتلامس نصف قطري 
عمود محرك 
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ENGJL250 


ENGJL250 


S235 
35CrMo4 
ENGJL200 


ENGJL200 


ENGJL200 
ENGJL200 
25CrMo4 
25CrMo4 


30CrMo4 
المادة‎ 


سا 


تجارة 
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ملف الموارد 


| مدحرجات ذات دحاریج مخروطية طراز 18 


۳ 
۳ 


سد 


9 4. 


222 
ب- ملف الأجوبة 


1-5- دراسة الإنشاء: 


E‏ 5 لي( ظية 
: 4- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرطم [ على الرسم 
1-أتمم العلبة ۸-0 للنظام الآلي. التالي: 


اس ات مت 


نظام آلي 
2- أكمل المخطط التجميعي لمضاعف السرعات 
بوضع الوظائف ثم قم بصياغة الوظائف داخل الجدول. وج سجل التوافقات على الرسم التالي : 


الوظيفة صياغة الوظيفة 


2 


چم الا 


3- اتمم الرسم التخطيطي الحرکي: 6- مادة العمود المحرك (1) هي 300۳۱04 


حامل الاداة 
5 عل 
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7- دراسة المتسننات الاسطوانية ذات أسنان قائمة : - احسب الجهود القاطعة و تغیرات عزوم الإنحناء ثم مثل 
(5(4)) منحنیاتها, = 
- أتمم جدول الممیزات التالي مع الحسابات : ه حساب الجهود القاطعة [ : 


ه حساب تغیرات عزوم الانجناء ما2۷ : 


54 4) 
28 (5) 


8- احسب سرعة خروج العمود (19) علما أن 
سرعة المحرك هي ۱/۳۲۲ 2750 رلاتولا. 


9- احسب مزدوجة المحرك ,© علما أن إستطاعة 
المحرك P= * 19 KW‏ و tr/mn‏ 750 عملا . 


0- احسب الجهد کی ا ل (4). î‏ 


م4 
68 م 
و 
85 35 
4 
1- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 
دراسة إنحناء العمود (19) : x‏ ۳۹ 


نفترض أن 0 9 عن عارضة أفقية و محملة 
د حسب الشکل المو ۸ 


|| soN | مسا ا‎ 
* [El soN [Fl son 


1cm + 50 ۱ 
1cm حب‎ 1000Nmm| السلم:‎ 
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ب. تحلیل بنيوي: 
ب . دراسة تصميمية جزئية: 


لتحسين المجموعة على مستوي عمود الخروج (19) لمضاعف السرعات. 


219| 


أنجز وصلة متمحورة بين العمود (19) و الهيكل (18) بمدحرجتین ذات دحاريج مخروطة "K8"‏ (17)ءالتركيب 
على شكل "0" لإمتصاص الأحمال المحورية الموجودة على طرف العمود نتيجة تشغيل المجاري ء 


بو دراسة تعريفية جزئیة:آنجز الرسم التعريفي للعمود (19) بمقياس 1:1 مستعينا بالرسم التجميعي 


الصفحة 20/13 


- ضع السماحات الهندسية والخشونة + أنجز المقطع ۸۸ 


صفحة 18 من 20 


e الج‎ 
7 
۳ 


CSS 
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2-5- دراسة التحضير: 
أ تكنولوجيا لوسائل و طرق الصنع: 
نفترح دراسة إنجاز العلبة (6) حسب الرسم التعريفي التالي: 
- السطوح المرقمة هي السطوح المشفلة, 
- سلسلة القصتیم صغيرة, 


تست سس تسج ] ممص 1 
34 3 


QET 


4 | - | ل | 5 
2 لب | 8 
4 ۵-۱ © 2 


3- ضع القطعة في وضعية سكونية (الوضعية 
1-اتمم الشكل الأولي للخام: الإيزوسطاتية) لإنجاز السطوح 
)6( (7) (9) مع تمثيل الأدوات المناسبة 
فى وبعية التشغيل و تسجیل آبعاد الصنع 


2- نقترح التجميع التالي لإنجاز العلبة (6) 
}10{ < }9-7-6{ + }5-4-3-2-1{ )6( 
- اتمم جدول السير المتطقي للصنع: 


مرحلة عملیات منصب 
۳۵ 
200 
300 
400 
500 


صفحة 19 من 20 


220 


ب- آلیات: 
وصف و تشغيل : النظام الالي : آنظر شکل صفحة 20/12 
يقوم العامل بوضع القطعة على الطاولة بشرط أن الملتقط (0) یکون مضغوط ثم يضغط على الزر(0) لبداية الدورة, 
حينئذ يتم خروج الدافعة (۸)؛ عند التماسها بالملتقط ,2 ينطلق المحرکان (1-,1/1]1) و (1/12>1) التابعان لوحدتي 
التشغیل في الدوران و كذلك خروج الدافعة (8) بدفع المزلاق نحو القطعة الخشبية لانجاز الثقبين الأولين للمجريين 
عند التماسها بالملتقط ,0 تقوم الدافعة (0)بدفع الطاولة بمسافة تساوي طول المجری عند التماسها بالملتقط ,0 
تعود الدافعة (8) إلى وضعیتها الاولی لتضغط على مط ۰ حینثذ يتوقف المحرکان (1/1,>0)و (1/1120) و تعود 
الدافعة (0) لوضعیتها الاولی لتضغط على من فتحرر القطعة برجوع الدافعة (۸) لتضغط على 20. 
تکرر الدورة من جدید. 


1- آتمم مخطط ( م .ت .م .ن ) الخاص بمرکز 


1 2 رکب الموزع 2/3 بالدافعة البسيطة المفعول "۸" 
التثقيب :۰ (۵۸۵۳0۲7)(المستری 2) . نکن 


الشعبة : تقني رياضي / هندسة ميكانيكية 


التنقط 


4 


وزارة التربية الوطني 
الديوان الوطني للامتحانات و المسابقات 
امتحان : بكالوريا التعليم الثانوئ 


دورة : جوان 2012 


الموضوع الأول : نظام آلي لنزع الدسم من الحليب الخام 
دراسة الانشاء . 


المادة : تكنولوجيا 


دارسة الانشاء 14 
اد التحليل الوظيفي 10 
7x0,1 (1‏ 
9x0,1 (2‏ 
3( 23 
8x0,1 | (4‏ 
1-5( 0,4 
25 18 2 
7x0,2 (16‏ 
2x0,2 (26‏ 
2x0,2 (3-6‏ 
2x0,2 (4-6‏ 
2x0,2 | (56‏ 
0-17 02 
7--ب) | 30,25 
7--ج) 0,25 
2-7 1 2025 
ب- التحليل البنيوي 04 
ب دراسة تصميمية جزئية__ | 02.5 
وصلة متمحورة 2 
وصلة إندماجية | 0,25 
تحقيق الكتامة 025 
ب 2‏ دراسة تعريفية جزئية 015 
الرسم التعريفي+المقطع _ | 0,25+0,75 
السماحات+الخشونة 20,5 
صفحة 


دراسة التحضير 

ا - تكنولوجيا لوسائل الصنع 
1 025 
2( 0.5 
3( 0.5 

ام - تكنولوجيا لطرق الصنع 
0-1 05 
1( 20025 
4x0 25 (1‏ 
2x025 2‏ 

ب.- الالسیات 
8x0,2 1‏ 
2 035 
3 030 
3 من 12 


02.5 


166 


ب- ملف الأجوبة 


1-5- دراسة الإنشاء: خروخ (2) 
أ تحليل وظيفي 
1 أكمل مخطط الوظيفة الإجمالية للنظام الا أتمم | د 
mm‏ م الالي ید ار التخطيطي 
الطاقة ' كهربائية .و الهوائية برنامج الدركي اص 
شب المخلاط : دخول 
07 
د ب اله - ع ˆ خروج (1) 


2. أكمل المخطط التجميعي لمخفض المخلاط بوضع 5 التحديد الوظيفي للأبعاد : 
مختلف الوظائف ثم صياغتها داخل الجدول: 


1-5 أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط. "۸ 3 * 
على الرسم التالي : 


رمز الوظيفة صياغة الوظيفة 


۴۴ | نقل حركة دورانية مع تخفيض السرعة 
۴0 مقاومة المحيط الخارجي 
مرعاة تطبیق شروط الامن 


Fez 


25 سجل على الجدول التالي التوافقات المناسبة 
3 أتمم جدول الوصلات الحركية التالي: 1 و 92 الموجودة على الرسم التجميعي 


صفحة (20/3) : 
00 تين اتياق | ايع 


توافق بخلوص (دوار) 


6- دراسة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة : 
((7()6)) 
1-6- أتمم جدول الممیزات التالي مع الحسابات : 


da, = 0, + 2m= 44mm z, =8 20 
dg = ول‎ -2.5m= 35mm m 
< رل‎ +2m=104mm ی‎ 
da, =d, و‎ 
df, = d, - 2.5m = 95mm 
۾‎ e +۹7 - و که بو مهو‎ 
2 m 


2-6 أحسب نسبة النقل 8و]. 


نفس التباعد المحوري و الترس 
(6) مشترك 


3-6 أحسب سرعة الخروج للعمودين (4) و(5): 


7-5 ادهما 


1 ولا «< وم = ولا ت‎ = 400 tr/mn 
6 


N4=Ns=Ns=400tr/mn 
أحسب المزدوجة المحركة "© :على مستوى‎ 4-6 
: )6( الترس‎ 
5 ظ‎ _ 307۳ 200 


Cm 


= = 28,66MN 
۵ لا«‎ 3.14x1000 


5-6 احسب الجهد المماسي 7 المؤثر على مستوی سن 
الترس(6): 


28.66 6 6 6 0 
20 


Cm 


rT 20x103 ON 


7 دراسة ميكانيكية للمقاومة : 

1-7 تنقل الحركة بين العمود (3) و الترس (6) بواسطة 
خابور متوازي (12) (6*6*14) بتطبيق قوة مماسية 
مقدارها [(15001<[ومقاومة حد المرونة للانزلاق 

Reg = 150 ۴‏ و معامل الأمن 5-3 


أ- أعط نوع التأثير على الخابور. 9 : 
القص البسيط 


بر 
تک 


ب تحقق من شرط المقاومة . 


7 1500 
->8 Rpg > = 2 
g < Rpg =» RPO < مرچ‎ 2-۷ 
Rpg = RSS > 4 = 50N/mm? 

شرط المقاومة محقق 50 < 1785 


ج -ما هو استنتاجك حول هذه النتيجة ؟ 

الخابور يقاوم تأثير القص 
7 يتعرض العمود (3) لتأثير الالتواء البسیط ‏ إذا علمنا 
أن عزم الالتواء يقدرب 301157 = ۸/6 »المقاومة 
التطبيقية للإنزلاق ۱/۲۲9 50 = و5 
أ أحسب القطر الأدنى للعمود (3) حتى يتحمل هذا التأثير 


۷ 1 ۱ ] 1 6 
8 257 
م‎ 9 0 EET 
۷ 
7 ۷ 0 
| .- +I, = 2x 
0 32 2 
0 
۷ = جد‎ 2 
2 7 f 
او رم‎ 4 
min 7۲ x Rpg ر‎ 


3 
= n = 14,51mm 


ب تحلیل بنيوي: 
ب دراسة تصميمية جزئية: 
اتحسين المجموعة الجزئية على مستوى عمود الخروج (5) للمخقض لجعله أحسن وظيفيا مع تسهيل عملية 
الترکیب و التفكيك : ۱ 
روسل و ة بين العمود(5)والهيكل (1)و الغطاء (2) بمدحرجتین ذات صف واحد من الکریات 
بتلامس نصف قطري (13) . ( © ۵ ) 


- اقترح حل اخر لتحقیق الوصلة الاندماجية القابلة للفك بين العجلة (7) و العمود (5). 1 
- تحقیق کتامة الجهاز بترکیب فاصل ۸6 (14) على الغطاء (2). 
ع 0 
1 نو رس 
کک 


2۸۷ 
2 


z22 


لا 2 
. 


۱ 
50 


ا ت 


8 
ER 


به - دراسة تعريفية جزئية: 
مستعينا بالرسم التجميعي الصفحة (2013) أتمم الرسم التعريفي لعمود الخروج(4) بمقياس 1:1 موضحا كل 
التفاصيل البيانية (قطاع موضعي لتوضيح التفاصیل الداخلية): 


* ضع السماحات الهندسية. 
9 * أنجز المقطع 
TE‏ طن ۳ الوظيفية سس | مجرونظ 


7 ها 
TEE‏ 077 


5202 169 


2-5- دراسة التحضير: 


,- تکنولوجیا لوسائل الصنع: 


e aa E 
للترس (6) في ورشة الصناعة الميكانيكية بسلسلة صغيرة.‎ 


1-ما هي طريقة الحصول على الخام؟ ,ته ۸ 


الدرفلة أو القولبة مر 
2 اشرح تعيين مادة صنع هذا الترس 60 © گم 0 
بی E‏ 
صلب خاص للمعالجة الحرارية يحتوي على 
0,6من الکربون 


3 باستعمال علامة (*) اختر الوحدات المناسبة للإنجاز 


BES EASES 


| وحدة التفريز | ×| 


أو - تكنولوجيا لطرق الصنع: 
- نقترح دراسة صنع الوسادة (8) طبقا للرسم التعريفي 
المقابل بسلسلة تصنيع أحادية. 


- السير المنطقي للصنع: 


1- أتمم على الرسم المقابل رسم المرحلة 300 ب: 5 
أ-إتمام الوضعية السكونية. 
ب-إتمام أبعاد الصنع. 
ج- حساب بعد الصنع 05 بتحویل الأبعاد. 
الحساب: 
Cavax + © f mans‏ = بوبرج f‏ 0 = معا © = مد Cavax = © f‏ 
Cfzuax = 15.4 + 4.75 = 20.15‏ 
Canı F Û f ex‏ = مه © = Û f wax‏ = موه Cau = Û‏ 
5 2 5.25 + 14.6 = وير © 
205 = 1 0۵ 
2 ما هي وسائل القياس المناسبة لقياس: 
167 سدادة أسطوانية مزدوجة(۲۱0) معيار أو ميكرومتر 
56 معيار مزدوج الفكين ((01/1) معيار أو ميكرومتر 


2 


2 


236, 


ب - الالیات: 
وصف و تشغيل : 
عند الضغط على زر بداية التشغيل (۲0) » یفتح الصمام (/21) فینزل الحلیب الخام من الخزان إلى حوض الخلط . 
عند ضفط حوض الخلط على الملتقط "6"(حسب كمية الحلیب المراد خلطها) يغلق الصمام (2۷) و تخرج ساق 
الدافعة(,/1) حتی الضغط على الملتقط ",3" الذي يؤدي إلى دوران المحرك "0/21" لمدة زمنية تقدر ب 10 دقائق. 
بعدها یتوقف المحرك"0-,/" وترجع ساق الدافعة (,۷) حتی تضغط على الملتقط "وج" مما يژدي إلى خروج 
ساق الدافعة (م/۷) حتی الضغط على الملتقط ",ط". ثم تفریغ الحوض لمدة 30 ثانية ( و هي المدة الزمنية اللازمة 
لإفراغ حوض الخلط من الحلیب)» بعد انتهاء هذه المدة ترجع ساق الدافعة (و/۷) حتی الضغط على الملتقط "رط " 
و تعاد الدورة . ملاحظة : فصل الدسم عن الحلیب يتم بواسطة شبكة للتصفية. 


العمل المطلوب : 
1-أتمم المخطط الوظيفي للتحکم في المراحل و الانتقالات (6۵۳۵۴0]2۲)(المستوی 2) . 


2 ما هو إسم الدافعة (۷2) ؟ 


دافعة مزدوجة المفعول ا 
3-ما هو الموزع المناسب لهذه الدافعة (۷2) ؟ العا 
موزع ۱5ر و 
EV’‏ 1 
a‏ 


إفذاغ الحوض ل] 


t2 و0-‎ 


۰ 171 


صفحة 6 من 12 


التنقط 


3 
وزارة التربية الوطني 
الديوان الوطني للامتحانات و المسابقات 
امتحان : بكالوريا التعليم الثانوي دورة : جوان 2012 
الشعبة : تقني رياضي / هندسة ميكانيكية المادة : تکنولوجیا 
الموضوع الثاني : نظام آلي لانجاز مجاري على قطع خشبية 


دراسة الانشاء . 


3x0,3 عزوم الانحناء‎ E 
ب التحليل جخ‎ 


1-5-1- دراسة الانشاء: 


أ تحلیل وظيفي 
1-اتمم العلبة 8-0 للنظام الالي. 4- آنجز سلسلة الابعاد الخاصة بالشرط ,على الرسم 
الطاقة الكهربائية: و الهوائية برنامج التالي: 


۴۴ إنقل حركة دورانية للآداة مع مضاعفة السرعة | 
۳0 مقاومة المحيط الخارجي 
وم | تحقيق الإرشاد أو ربط المضاحف مع المزلاق 

f 


که 
۳ 
3- آتمم الرسم التخطيطي الحركي: 


6- مادة العمود المحرك (1) هي 11/04 300 


أ- اشرح هذا التعیین مع ذكر اسم المادة, 
4 : صلب ضعيف المزج %0.3 من 
الكربون 

:©:الكروم %1 من الكروم. 

0 المولييدان. 


FELE‏ اد 


7- دراسة المتستنات الأسطوانية ذات أسنان قائمة : 1- أحسب الجهود القاطعة و عزوم الانحناء ثم مثل 


((5()4)) منحنياتها. 5 
- أتمم جدول الممیزات التالي مع الحسابات : ه حساب الجهود القاطعة ۲ : 
5 ۲ 224 (05 + 0) 2 5 5 ۲ 5 0 
1-۳2-50۱۷ 
2227 0 >« 5 35 
0 0+50<0۷ 5 ۳+ عع 
Zzs=ds/m=14‏ 155 ۳ 5< 5 120 


Tz-F,+F+F=-50+50+50=+5ON 
` osxs WEX 7 ۷ ه حساب عزوم الإنحناءاً‎ 
| x=0 جد‎ MîzF,.x=ONmm 


x=35 ك‎ 1/۴2۲, 50 
35 5 XS 0: | Miz. x-F2(x-35) 


8- احسب سرعة خروج العمود (19) علما أن 170ات 
1 5 رل < 77170 بت 2120 
سرعة المحرك هي ۱۳/۲۱۲ mm .Np=N1=750‏ ا 
MizF,.x-F2(x-35)-Fa(%-120) r4-s=d4/ds=Ns/N4‏ 
x d4/ds=750 x 54/28‏ بلااعوبلاععلا 750 ۱اه 
۳ 446.42 1و لااعولا ار MfzONmm‏ ك x=155‏ 
و أحسب مزدوجة المحرك م0 علما أن إستطاعة ,1۳۴ x S35:‏ 0 
1 عرص ۳ x=ONmm‏ 1-۳ جح 20 
KW 0‏ د MH‏ 90 حملا 2 بعك 235 
۲/0 مدن X5 5: MizF,(35+)- Ex a P=Cm x‏ 5 0 
0 1500/3.14 ۷۳/۲۱۰۱230۰ 30عب6 050ات 
x85 O 1۱750 Cm=19.10N.m‏ 
- أحسب الجهد المما للعجلة المسننة يذ REE, (120+) —F2(85 + x)=‏ 
١‏ اليه اللاي ی 4 7 ی[ xÛ‏ ذلا 
Fy Cm=T x 2‏ 0 8 2 
ص 4 67/122 T=2‏ 0 0 8 ۳۹ 
X* T=707.40N ۲‏ 
35 85 35 
> او مر بها 
۳ 


1- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 59 
دراسة إنحناء العمود (19) : Xx‏ 
نفترض أن العمود(19) عبارة عن عارضة أفقية و محملة 
بجهود حسب الشكل الموالي : 


و معطا لاد = | 50۱۷/۳ - | F‏ 


F „|| = SON |] „| = SON 


1mm > 5N 
1mm جد‎ 100Nmm | i 


f 


ب- تحلیل بنيوي:   _‏ _ 
ب٠‏ . دراسة تصميمية جزئية: 
لتحسین المجموعة على مستوي عمود الخروج (19) لمضاعف السرعات. 


أنجز وصلة متمحورة بين العمود (19) و الهیکل (18) بمدحرجتین ذات دحاریج مخروطة "18" (17) الترکیب 
على شکل "0" لامتصاص الاحمال الموجودة على طرف العمود نتيجة تشفیل المجاري 


کڪ 
2 
<< 


1 


به دراسة تعريفية جزئية:أنجز الرسم التعريفي العمود (19) بمقياس 1:1 ٠‏ مستعينا بالرسم التجميعي 
الصفحة 20/13 
- وضع :السماحات الهندسية و:الخشونة + أنجز المقطع ۸۸ 


۹۳-۳۹ IES 
2 
00 


مقياس: 0,8 


۷ 


باره 
الوم مت 
1ل .لا 
1 


2-5- دراسة التحضیر : 
أ تکنولوجیا لوسائل و طرق الصنع: 
تفترح دراسة إنجاز العلبة (6) حسب الرسم | التا 
لع عا هر أ 2 عم اتوي اقلم 
- سلسلة التصنيع صغيرة. 


A-A 
92ي‎ 
@ 56 5 


عي ت 


O OE 


2 O 2-۱ 4 


و ضع القطعة في وضعية سكونية لانجاز السطوح_ 
7 6 رامع تذل ادوا المناسبة في وضعية 
التشغيل و تسجيل أبعاد الصنع بدون قيم. 


ر نقترح م التالي لإنجاز ۱ العلبة بة 6 
E‏ تون 
الكت جو س 


ک خرن 
E‏ خرن 
Tk EE‏ 


صفحة 11 من 12 


يقوم العامل بوضع القطعة على الطاولة بشرط أن الملتقط (م) یکون مضغوط ثم يضغط على الزز(() لبداية الدورة, 
حينئذ يتم خروج الدافعة (۸)؛ عند التماسها بالملتقط 4 ینطلق المحرکان (۱/1,21) و (1/112>1) التابعان لوحدتي 
التشغيل في الدوران و كذلك خروج الدافعة (8) بدفع المزلاق نحو القطعة الخشبية لانجاز الثقبین الاولین للمجریین 
عند التماسها بالملنقط ,0 تقوم الدافعة (0)بدفع الطاولة بمسافة تساوي طول المجری عند التماسها بالملتقط م 

تعود الدافعة (8) إلى وضعیتها الاولی لتضغط على وط ۰ حينئذ یتوقف المحرکان (1/15,0)و (۱//12-0) و تعود 
الدافعة (0) لوضعیتها الأولى لتضغط على وه فتحرر القطعة برجوع الدافعة (۵) لتضغط على 30. 

تکرر الدورة من جدید. 


1- آتمم مخطط ( م .ت .م .ن ) الخاص بمرکز 2- رکب الموزع 2/3 بالدافعة البسيطة المفعول ۸۵" 
التثقيب : (۵۳۸۵۳0۲۲))(المستوی 2) . 


